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Tém tat:
Hién nay, cau kién thép thanh mong tao
hinh ngudi dang dugc si dung réng rai &
nudc ta. Tuy nhién do diéu kién khach quan,
Viét Nam chua san xuat duoc vat liéu dé
ché tao ma van nhap khiu ti nudc ngoai.
Bai viét gidi thiéu vé pham vi, yéu cau va cac
tinh chat cda vat liéu sirdung dé ché tao cac
cau kién thép thanh mong tao hinh ngudi
theo tiéu chuan Chau Au 1993, dé c6 thé ap
dung thay thé & Viét Nam.
Tu khoa: thép tao hinh ngudi, vat liéu,
tiéu chudn Chéu Au.
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Abstract:
Currently, cold formed steel members
are widely used in our country. However,
Vietnam has not been able to produce
materials for manufacturing but still
imports them from foreign countries.
This article introduces the requirements
and properties of materials used to
manufacture cold formed steel members
according to EN 1993, so that they can be
applied instead in Vietnam.
Keywords: cold-formed steel, materials,
EN1993.
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1. Patvan dé

Trong nhiing nam gan day, két cau
thép thanh méng tao hinh ngudi dugc
dua vao st dung kha réng rai & Viét Nam,
véi nhiing uu viét vé trong lugng nhe,
tinh cdng nghé va kha nang chiu luc cao,
két cau thép thanh mong tao hinh ngudi
dang tré thanh mot phuong huéng phat
trién mdi trong céng trinh két cau thép &
Viét Nam [1].

Tuy nhién, do diéu kién ché tao va yéu
cau vé kha nang chéng méat én dinh cua
cau kién thép thanh méng tao hinh nguoi
khac biét so vai cau kién thép truyén
théng. Vay nén yéu cau vé tinh chat cda
vat liéu dung dé ché tao cling c6 nhimng
khac biét nhat dinh.

Do Viét Nam chua c6 bé tiéu chudn
cho loai cau kién thép thanh mong tao
hinh ngudi nén cac théng s6 yéu cau cla
vat liéu ché tao cling dua vao cac bo tiéu
chuan cia nuéc ngoai, chang han nhu
cla bd tiéu chuan Chau Au EN1993, dé c6
thé ap dung ché tao vat liéu ngay tai Viét
Nam nham gidm bét chi phi san xuat.

2. Vat liéu ché tao cau kién thép thanh
méng tao hinh ngudi theo tiéu chuan
Chau AuEN 1993

Theo Tiéu chudn Chau Au EN 1993,
thép dung cho két cau thép thanh mong
tao hinh ngudi phai phu hgp véi kha
nang tao hinh nguéi va han néu can. Cac
gia tri danh dinh cua vat liéu dugc coi la
gia tri dac trung trong tinh toan thiét ké.
Vat liéu dung cho két cau thép tao hinh
ngudi theo tiéu chuan EN 1993 dugc liét
ké trong Bang phu luc 1. Nhiing vat liéu

va san pham khac dugc stir dung néu viéc
si dung dugc danh gid theo cac tiéu
chuan lién quan tuang ung. Cac loai vat
liéu c6 cung d6 chiu kéo cuc han danh
dinh I6n hon 550N/mm? thi cuong d6 va
dé bén cha lién két dugc kiém tra bang thi
nghiém[3].

Cuong d6 chdy danh dinh fyIO hoac
cudng dé chiu kéo danh dinh f cla vat
liéu thép tao hinh ngudi ldy theo Bdng
phu luc 1. Cac hang s6 vat liéu dung cho
thép tao hinh nguoi lay nhu sau:

- M6 dun dan hoi: E = 210000 N/mm?;

- M6 dun dan héi trugt: G = E/2(1+v) =
81000 N/mm?;

- Hé s6 poat x6ng: v =0,3;

-Hé s6 dan n& nhiét: a=12.10%/°C (cho
t° < 100°C);

- Khoi lugng riéng: p = 7850 kg/m?3.

Vé tinh chat cia vat liéu sau khitao hinh
ngudi, Tiéu chudn EN 1993 quy dinh nhu
sau: G nhimg ché dung ky hiéu cudng do
chdy la f thi cing c6 thé dung cuong d6
chdy trung binh f  trir khi cac diéu kién
duéi day duogc &p dung. G nhimg chd
dung ky hiéu cudng d6 chay la fyb thi cling
dung cudng do6 chay ca ban la fyb. Cudng
do6 chay trung binh f _ cla tiét dién ngang
do tao hinh ngudi dugc xac dinh tu thi
nghiém hodc xac dinh theo cong thuc:

2 f +f
fYa = fyb + (fu - fyb) kzt <+

g

(2.1)

Trong dé:

A,: dién tich tiét dién nguyén;

k: hé sé phu thuéc phuong phap tao
hinh,
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k=7 - can truclan,

k=5 - cac phuong phap khac;

n: s6 lugng goéc uén 90° vai ban kinh
uén phia trong r < 5t;

t: chiéu day 16i thiét ké cua vat liéu
truéc khi tao hinh ngudi, khéng ké dén
|&p pht kim loai hodc hitu co.

Cuong do chdy nang cao do tao hinh
ngudi dugc ké dén trong trudng haop cau
kién chiu luc truc, trong d6 dién tich hiu
hiéu A__ béng dién tich thuc va dé tinh A .
thildy f bangf,.

Cuong do chdy trung binh fya dugc
dung dé xac dinh kha nang chiu luc cua
cau kién chiu kéo doc truc; tinh toan vé
cudng dé va do én dinh cha cau kién chiu
nén doc truc véi mat cat hiru hiéu hoan
toan; kha nang chiu mémen cla mot mat
cat ngang véi cac canh hu hiéu hoan
toan [3].

DPé xac dinh kha nang chiu mémen mat
cat ngang ¢6 canh hiu hiéu hoan toan,
mat cit ngang co thé dudgc chia thanh m
tam nhd, nhu 13 cac tdm canh. Biéu thuc
(2.2) dugc dung dé tinh cudng dé chay
nang cao f, cla moi tdm riéng thu i vai:

m
Z Ag,i 'fy,i
i=1
m

<f

s (2.2)

Trong dé:

A,;: dién tich thuc mat cat ngang tam
thd i va khi tinh cudng d6 chdy nang cao
tdm th( i theo (2.2) thi méi nita géc udn
duogc tinh cho mét tam lién két vao goc
doé.
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Su tang cudng d6 chady do tao hinh
ngudi khéng dung cho cau kién chiu xt
ly nhiét sau khi tao hinh vai t° > 580°C va
thdi gian I16n han 1 gio.

Tiéu chuan EN 1993-1-3 quy dinh pham
vi chiéu day 16i dung cho tam va cau kién
t_. nam trong khodng: 0,45mm < t_ <
15mm, tri trudng hop dac biét nhu cac
lién két thit_ < 4mm. Thép mong hodc
day hon cé thé dung nhung khéd nang
chiu luc dugc xac dinh ¢6 su kiém ching
cla thi nghiém. Chiéu day 16i dung cho
thiét ké dugc tinh theo cong thic sau:

t o=t -t
cor nom metallic coatings
néu tol < 5% (2.3)
tcor = (tnom " metallic coatings)'(’I OO_tOI)/gS
néu tol >5% (2.4)

Trong dé:

tol: dung sai am theo %;

t :chiéuday danh dinh clia tam thép
sau khi tao hinh. Néu dién tich tiét dién
ngang trudc va sau khi tao hinh ngudi
khong khac nhau qua 2% thi cé thé dung
chiéu day danh dinh trudc khi tao hinh,
con khéng thi chiéu day danh dinh duoc
xac dinh chinh xac [4].

3. Két ludn

So vGi két cau thép can nong thong
thuong, két cau thép thanh méng tao
hinh ngudi cé nhiéu diém khac biét vé
vat liéu, cach ché tao.

Cac tinh chat co ly cta vat liéu ché
tao doi hoi cao va hién nay Viét Nam van
chua ché tao dugc can nghién clu ché
tao vat liéu cé tinh chat dap tng duoc
yéu cau dua theo cac bo tiéu chuan.

Do Viét Nam chua c6 bo tiéu chuin
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cho loai cau kién thép thanh méng tao  da dé c6 thé sir dung cho viéc thiét ké
hinh nguéi nén can si dung bd tiéu vaché tao cac ciu kién thép thanh mdng
chudn nudc ngoai. BO tiéu chudn Chau tao hinh ngudi trong diéu kién cu thé &
Au EN1993 [a mét b tiéu chudn kha ddy nudc ta.

Bang phu luc 1. Gia tri danh dinh ctia cudng d6 chay co ban f, va cudng dé kéo
cuc han theo Tiéu chuan EN 1993

f f
Loai thép Tiéu chudn Cap thép ”
(N/mm?) (N/mm?)

Thép két cau can nong khéng EN 10025: Phan 2 S235 253 360

hgp kim. Phan 2: Diéu kién S275 275 430

chuyén giao ky thuat cho phép $355 355 510
két cdu khong hop kim

Thép két cdu can néng. Phan 3: | EN 10025: Phan 3 S275N 275 360

Diéu kién chuyén giao ky thuat S355N 355 450

cho thép két cau dé han can S420N 420 500

thong thudng 5460 N 460 530

S275NL 275 360

S355NL 355 450

S 420 NL 420 500

S 460 NL 460 530

Thép két cau can néng. Phan 4: | EN 10025: Phan 5 S275M 275 360

Diéu kién chuyén giao ky thuat S355M 355 450

cho thép két cau dé han can S 420 M 420 500

co nhiét 5460 M 460 530

S 275 ML 275 360

S 355 ML 355 450

S 420 ML 420 500

S 460 ML 460 530

Thép tdm két cau chat lugng ISO 4997 CR 220 220 300

can nguoi CR250 250 330

CR320 320 400

Thép két cau chat lugng ma EN 10147 S$220GD+Z 220 300

kém nhing néng lién tuc S250GD+Z 250 330

5280GD+Z 280 360

S$320GD+Z 320 390

S350GD+Z 350 420
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San phdm thép tdm cudng dé | EN 10149: Phan 2 $315MC 315 390
chdy cao can néng dung cho S 355 MC 355 430
tao hinh nguoi. Phan 2: Biéu S 420 MC 420 480
kién chuyén giao ky thuat cho
thép co nhiét S 460 MC 460 520
S 500 MC 500 550
S 550 MC 550 600
S 600 MC 600 650
S 650 MC 650 700
S 700 MC 700 750
EN 10149: Phan 3 S 260 NC 260 370
S315NC 315 430
S 355 NC 355 470
S 420 NC 420 530
San pham thép tam siéu hop EN 10268 H240LA 240 340
kim, cuong d6 chay cao, cédn H280LA 280 370
ngudi dung cho tao hinh H320LA 320 400
nguol H360LA 360 430
H400LA 400 460
Thép tdm, dai cudng dé chay EN 10292 H260LAD 240 2) 340 2)
cao han, ma nhing néng lién H300LAD 280 2) 3702)
tuc dung cho tao hinh ngudi H340LAD 3202) 400 2)
H380LAD 360 2) 430 2)
H420LAD 400 2) 460 2)
Thép tdm, dai ma nhém kém EN 10214 5220GD+ZA 220 300
(ZA) nhuing néng lién tuc $250GD+ZA 250 330
S280GD+ZA 280 360
S320GD+ZA 320 390
S350GD+ZA 350 420
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